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 در حدود............. . ینور مرئ یط بازرسیک نمودن محیدر صورت استفاده از چراغ فرابنفش و تار-1

 لوکس 50در حدود  -الف

 لوکس 80 در حدود -ب

 لوکس 20در حدود  -ج

 لوکس 40در حدود  -د

 د استفاده نمود؟یوک بایاز کدام نوع  یز سطحیوب ریع یآشکار ساز یبرا-2

 ACوک ی -الف

 یسیوک الکترو مغناطی -ب

 یوک برقی -ج

 DCوک ی -د

 چگونه است؟ MTذرات مورد استفاده در  یم بندیانواع تقس-3

 تر و فلورسنت -الف

 سنتخشک و فلور -ب

 ترو خشک -ج

 یتر و اب -د

 نشانها وجود داشته باشند. یریشکل گ یبرا یمحرک کاف یرویبه صورت ...........با ............ اعمال شودتا ن MT یپودر بازرس-4

 سرعت کم -ه نازک یک لای -الف

 سرعت کم -م یه ضخیک لای -ب

 سرعت بالا -ه متوسط یک لای -ج

 سرعت  بالا -ه نازک یک لای -د

 مثل عمق ترک چگونه است؟ یوب سطحیص عیمقدار تجمع پودر در تشخ-5

 نان است.یار مناسب و قابل اطمیک معی -الف

 ار نامناسب و قابل رد استیک معی -ب

 باشد. یعمق ترک م یبرا یار نسبیک معی -ج

 باشد یعمق ترک م یار مطلق برایک معی -د

 ……………ل یلبد MT یسیدر قسمت ذرات مغناط Bandingده یپد-6

 س کنندیان مغناطیکم بودن جر -الف

 س کننده استیان مغناطیبالا بودن جر -ب

 باشد یش از حد ذرات میتجمع ب -ج

 باشد. یم یسیدان مغناطیش از حد خطوط میتجمع ب -د

 ..…………لیبدل MT یسیدر تست ذرات مغناط Mill scaleده یپد-7

 یر سطحیز یپوسته ها -الف

 سطح یچسبنده رومحکم و  یپوسته ها -ب

 رنگ و پوشش -ج

 سیروغن و گرس -د

 شود. یباشند. از کدام بازرس استفاده م Mill scaleاشتباه بخاطر  یکه نشانه ها ییدر جا-8



 

 

 UTبازرس  -الف

 MTمجدد   یبازرس -ب

 PT یبازرس -ج

 ق از سطحیدق یچشم یبازرس -د

 در مورد ...................... انجام شد.ن آزمون در سال ........................ و یانجام اول-9

 درمخازن تحت فشار با استفاده از قطب نما - 1868در سال  -الف

 در مخازن لوله توپ با استفاده از قطب نما -1868در سال  -ب

 وکیمخازن تحت فشار با - 1888در سال  -ج

 لوله توپ با پراد -1888در سال  -د

 باشد؟ ینم MT یسیموجود در تست ذرات مغناط یسیت مغناطذرا یکدام مورد جزء خواص اصل-10

 داشته باشند ییبالا یریت نفوذپذیقابل -الف

 ن داشته باشد.ییپا یلیخ یت نگهداریقابل -ب

 کننده کم داشته باشد یسیمغناط یرویاز به نین -ج

 درشت باشد. یذرات به اندازه کاف -د

 باشند. ؟ ادیز MTاگر تعداد ذرات معلق در اسپره تست -11

 شود. یم یقو یسیدان مغناطیم -الف

 شود یده میب پوشیع -ب

 شود. یده میب دیع -ج

 شود. یف میضع یسیدان مغناطیم -د

 ست؟یچ MTمختلف  ین مرحله در انجام تست ها با روش هایمهم تر-12

 ,زمان تست  ییس زدایمغناط -الف

 ماندهیا باقیوسته یروش پ -ب

 زات تستیانتخاب تجه -ج

 سیذرات مغناط -د

 ل است؟یک از موارد ذیمربوط به کدام  AWS D1. 1استاندارد -13

 ساختمان ها ی فلزی یبرا -الف

 سازها ی فلزی یبرا -ب

 مخارن تحت فشار یبرا -ج

 یفلز یسازه ها یو برا یساختمان فلز یبرا -د

 اشد؟ب یبه دو صورت م 11456در استاندارد  MTق تست یظاهر شده از طر ینشانه ها-14

 بیار یو محور یخط -الف

 یر خطیو غ یخط -ب

 صاف یو محور یر خطیغ -ج

 یو محور یخط -د

 ش داشته باشدرا...............یسه برابر پهنا یا مساویکمتر از  یکه طول ینشانه ا-15

 ینشانه خط -الف



 

 

 یر خطینشانه غ -ب

 ینشانه محور -ج

 بینشانه ع -د

 وجود دارد؟  ISO5817رش در استاندارد یچند سطح پذ-16

 ک سطحی -الف

 دو سطح -ب

 سه سطح -ج

 چهار سطح -د

رش بعد محورآن چقدر است.)طبق استاندارد یمشاهده شود حد پذ یر خطیغ ی( اگر نشانه های)معمول 3رش یدر  سطح پذ-17

 (11456ران یا یمل

 d≤2 -الف

 d≤3 -ب

 d≤4 -ج

 d≤1 -د

 .............مشاهده شده است .آهنربای طبیعی در محلی به نام ........-18

 آسیای صغیر -الف

 magnesia -ب

 ایران -ج

 magnesiaر و یصغ یایاس -د

 ساختن آهنربا از سه طریق می باشد .......................و.............................و...........................-19

 خراشیدن-القاء-مالش -الف

 چسبیدن-یدنخراش-جریان الکتریکی  -ب

 جریان الکتریکی-القاء-مالش -ج

 خراشیدن-جریان الکتریکی -القاء  -د

 در کدام سال وکدام دانشمند بزرگ میدان مغناطیسی اطراف سیم حامل جریان را کشف کرد ؟-20

 کریستال هابر-1918 -الف

 کریستان اورستد-1819 -ب

 نیوتن-1820 -ج

 انیشتن-1740 -د

 ا ................. هستند عبور کنندی....................  یکه دارا یدارند از کانال  ها یشه سعیمه یسیدان مغناطیخطوط م-21

 کم یسیمقاومت مغناط -بالا  یسیمغناط یرینفوذپذ -الف

 کم یسیمغناط یرینفوذ پذ -بالا  یسیمقاومت مغناط -ب

 بالا یسیمقاومت مغناط -خوب یسیمغناط یرینفوذپذ -ج

 قطب جنوب -قطب شمال  -د

 .………تا چه ضخامتی رنگ اگر باشد نیاز به تمیز کاری نیست  MTدر بازرسی -22

 0,20mmیبالا -الف



 

 

 mm0.13 -ب

 mm0.15پایین  -ج

 mm0.18تا  0,13 -د

 میلی متر می باشند؟ 0,13از  یفلزات بالا یر در رویکدام یک از پوشش های ز-23

 گالوانیزه -الف

 آهن -ب

 چدن -ج

 نیکل -د

 در جهت تمیز کاری کدام بخش صحیح است؟ MTای افزایش حساسیت کار در تستبر-24

 برداشتن سطح گرده و تمیزکاری با آلاینده ها -الف

 تمیزکاری با وسایل مکانیکی -ب

 استفاده از گریس و آب -ج

 استفاده از مواد آلاینده نفتی همراه با نفت -د

 د؟آهن ربای نعلی شکل از چه موادی ساخته می شون-25

 از فولاد سخت و مواد سخت -الف

 از فولادهای خاص ایران -ب

 از فولادهای نرم و ساختمانی -ج

 از فلزات غیر آهنی -د

 . ،و به چه چیزی معروف هستند؟………اکثر فلزات مغناطیس می شوند به جز-26

 مگنت - یتیفولاد زنگ نزن فر -الف

 رینگ -فولاد زنگ نزن آستنیتی  -ب

 مگنت -چدن های راکتیل -ج

 نگیر -فولادهای کارشده ساختمانی  -د

 آلیاژهایی هستند که توسط آنها مغناطیس دائم می سازند؟-27

 آلومینیوم کار شده )آلومین( -الف

 فولاد زنگ نزن -ب

 آلکاین -ج

 آلنیکو -د

 معمولا نشانه های قابل قبول ............................ است-28

 باید ثبت گردند -الف

 ثبت شوند مهماگر  -ب

 باید ثبت شود و تعمیر شود -ج

 نباید ثبت گردند -د

29-testing Magnetic particle مربوط به کدام مورد است ؟ 

 آزمایش ذرات مغناطیسی -الف

 تست غیر مخرب -ب



 

 

 آزمایش ذرات غیر مغناطیسی -ج

 تست های مخرب -د

 ر می باشد؟زی MTجز کدام تقسیم بندی نشانه های بازرسی CRACKعیب    -30

 نشانه های محوری -الف

 نشانه های خطی -ب

 نشانه های غیر خطی -ج

 ینشانه های حجم -د

 می شود ؟ MTجوش فیلت چند درصد بازرسی   AWSD1.1طبق استاندارد -31

 % ازطول جوش 25 -الف

 از طول جوش %100 -ب

 از طول جوش%10 -ج

 % از طول جوش 80 -د

 کدام مورد مناسب است؟ MTهای به وجود آمده از تست برای برداشتن علائم و نشانه -32

 نوار چسب شفاف عکس برداری -الف

 لاک های حرارتی کامپوزیت -ب

 چسب های حرارتی ایرانولی -ج

 نوار پلاستیکی ظریف -د

 بهترین روش برای مغناطیس زدایی استفاده از چه جریانی است ؟-33

 DCRPو  DC -الف

 DC,AC -ب

 AC -ج

 DCSPو  DC -د

 کاربرد ندارد؟ یومینیقطعات آلوم یکدام روش تست جوش برا-34

 PT -الف

 MT -ب

 RT -ج

 UT -د

 قابل مشاهده است؟ یبیبه طور تقر ی، ترک با چه طول و با چه عمق MTدر تست -35

 0. 5و عمق  0. 2طول  -الف

 0. 01و عمق  8. 0طول  -ب

 0. 8و طول  0. 01عمق  -ج

 0. 2و عمق  mm 5. 0طول  -د

 وجود دارد؟ یسیان مغناطیچند نوع جر-36

 و تمام موج تک فاز FWDCو  HWDCو  DCو  ACپنج نوع  -الف

 و تک موج تک فاز AC,DC ,FWDCچهار نوع ) -ب

 (FWDC,DC,ACسه نوع ) -ج



 

 

 ) HWDC,DC,ACسه نوع ) -د

 چگونه است؟ DC,ACوک یک یقدرت حمل قطعه( در  یعنی) یقدرت بالابر-37

 15,5kg -4. 5kg -الف

 12kg -13kg -ب

 5. 4 - 18 -ج

 5. 14 - 5. 4 -د

 چگونه است؟ ACوک یدر  ییزدا یسیروش مغناط-38

 در پشت قطعه ACوک یروشن کردن  -الف

 از قطعه یمتر 1قطعه و بردن آن تا فاصله  یکیدر نزدACوک یروشن کردن  -ب

 قطعه و حرکت دادن آن یکیدر نزد ACوک یخاموش کردن  -ج

 آن از قطعه ییو جدا ACوک یدن خاموش کر -د

 ن سازنده؟یه بیطبق توص MTمورد استفاده در تست  ی)غلظت مواد( فلورسنت-39

 CC    3. 0 یال 1. 0ن یب -الف

 CC      2 یال 5. 1ن یب -ب

 CC     5. 0تا        3. 0 -ج

 CC          8. 0تا  5. 0 -د

 باشد؟ ینم MTتست  یت هایکدام مورد از محدود-40

 یسیفلزات فرو مغناط یفقط برا -لفا

 کند یجاد میه تداخل ایدرخواص فلز جوش و فلز پا -ب

 یسیر مغناطیغ یپوشش ها -ج

 یر سطحیوب زیع -د

 ..................... . یس دارایمواد فرو مغناط-41

 س شدن هستند.یت مغناطیخاص -الف

 هم خط شو نده هستند. یها یدو قطب -ب

 ده هستندمان یس باقیمغناط -ج

 دارند یسیهم خط و پس ماند مغناط یهایو دو قطب یسیت مغناطیخاص -د

 دارند. یسیت مغناطیباشد خاص یآنها .................................. م یریکه مقدار نفوذپذ یفلزات-42

 200ش از یب -الف

 100ش از  یب -ب

 150کمتر از  -ج

 200کمتر از  -د

 غ فرابنفش ، بازرس چه مدت باید در محیط تاریک باشد تا تست شروع شود؟در صورت استفاده از چرا-43

 ساعت1در حدود  -الف

 دقیقه 80در حدود  -ب

 دقیقه 5در حدود  -ج

 دقیقه 40در حدود  -د



 

 

 وک مشاهده می شود؟یپدیده پوسته ای شدن در کدام نوع -44

 ACوک ی -الف

 یسیوک الکترو مغناطی -ب

 یوک برقی -ج

 DCوک ی -د

 حساسیت بالاتری دارد ؟ MTکدام روش در نوع ذرات مورد استفاده در -45

 تر مر ئی -الف

 خشک فلورسنت -ب

 تر فلورسنت -ج

 خشک مرئی -د

 شوند؟ یص داده میوب راحتر تشخیک از عیکدام   MTش یدر ازما-46

 دان باشندیکه عمود بر جهت م یوبیع -الف

 س باشندیدان مغناطیم یکه هم راستا یوبیع -ب

 س هستندیان مغناطیوب که منطبق بر جهت جریع -ج

 رندیگ یقرار م یسیدان مغناطیل با در جهت میکه به صورت ما یوبیع -د

 مقدار تجمع پودر یک معیار ........... برای ............ ترک است.-47

 مناسب ، طول -الف

 نامناسب و عمق -ب

 ، عمق ینسب -ج

 طول یمطلق برا -د

 شود ؟ یم یده ایس کننده است باعث بوجود امدنچه نوع  پدیان مغناطیبالا بودن جر-48

 Mill scale -الف

 Banding -ب

 Excess point -ج

 Lamination -د

 باعث ................... . MT یسیسطح در تست ذرات مغناط یمحکم و چسبنده رو یپوسته ها-49

 Banding -الف

 Mill scaleده یپد -ب

 demagnetization -ج

 cold working -د

 شود؟ یباشند. از کدام بازرس استفاده م Mill scaleاشتباه بخاطر  یکه نشانه ها ییدر جا-50

 UTبازرس  -الف

 MTمجدد   یبازرس -ب

 PT یبازرس -ج

 ق از سطحیدق یچشم یبازرس -د

 باشد؟ یر میارد زک از مویکدام  یر سطحیوز یوب سطحیش جهت اشکار کردن عین ازماین و به صرفه تریبهتر-51



 

 

 عات نافذیتست ما -الف

 یسیتست ذرات مغناط -ب

 یتست چشم -ج

 ر مخربیغ یتستها -د

 ل دارد؟یاز به چند کویباشد ن ینچ میا 18ش از یکه با طول ب یقطعه ا-52

 لیسه کو -الف

 لیچهار کو -ب

 لیدو کو -ج

 لیک کوی -د

 شود؟ یمMTدر تست   arc strikeب یر باعث بوجود امدن عیک از موارد زیکدام مورد -53

 یسیوک مغناطیتوسط  MTتست  -الف

 لیتوسط کو MTتست  -ب

 توسط پراد   MTتست -ج

 شکل ینعل یاهنربا MTتست  -د

 کرد؟ ییس زادیرا مغناط  MTش یتوان قطعه مورد ازما یم یبا چه روش-54

 یسیمغناط یرویو  هم جهت ن DCان یک کردن جریبا دور نزد -الف

 یسیمغناط یرویو جهت عکس ن ACان یک کردن جریور نزدبا د -ب

 یسیمغناط یرویو  هم جهت ن DCSPان یک کردن جریبا دور نزد -ج

 یسیمغناط یرویو جهت عکس ن HWDCان یک کردن جریبا دور نزد -د

 د استفاده کرد؟یبا یاز چه روش MTله تست یتست قطعات کوچک با تعداد بالا به وس یبرا-55

 یسیاطوک مغنی -الف

 لیکو -ب

 پراد -ج

 یفلورسنت -د

 ل است؟یک از موارد ذیمربوط به کدام API 1104استاندارد  -56

 ساختمان ها ی فلزی یبرا -الف

 سازها ی فلزی یبرا -ب

 مخارن تحت فشار یبرا -ج

 خطوط لوله نفت و گاز یجوشکار -د

 باشد؟ یصورت مبه دو  11456در استاندارد  MTق تست یظاهر شده از طر ینشانه ها-57

 بیار یو محور یخط -الف

 یر خطیو غ یخط -ب

 صاف یو محور یر خطیغ -ج

 یو خط  یمنحن -د

 ش داشته باشدرا ................... .یشتر  از سه برابر پهنایب یکه طول ینشانه ا-58

 یر خطینشانه غ -الف



 

 

 ینشانه خط -ب

 ینشانه محور -ج

 بینشانه ع -د

 باشد؟ یمورد قبول نم یندارچ استایب در هیکدام ع-59

 تخلخل -الف

 حبس سرباره -ب

 ترک -ج

 جوش یگرده اضاف -د

 د باشد؟یبنفش چقدر با یتوان لامپ ماورا یبه روش فلورسنت  MTجهت انجام تست -60

 500MC.W/CM2 -الف

 350LUX -ب

 LUX 500 -ج

 MC.W/CM2 1000 -د

 کند؟یاد مجیا یتر یقو یسیدان مغناطیر میک از موارد زیکدام -61

 یوک دائمی -الف

 ACان یجر یکیوک الکتری -ب

 DCان یجر یکیوک الکتری -ج

 شکل ینعل یاهنربا -د

 د  استفاده کرد؟یبا یله ایدان از چه وسین جهت خطوط مییتع یبرا-62

 گوس متر -الف

 FIELD INDICATORج یگ یپا -ب

 LUTRON UVت متر یلا یوی -ج

 یسوزن   RQR -د

 شود؟ یوب استفاده میع یجهت اشکار ساز یسیمغناط یکیزیت فیز چه خاصا MTش یدر ازما-63

 یسیدان مغناطینشت م -الف

 جهت حرکت الکترون ها -ب

 یسیمغناط یرینفوذپذ -ج

 قطب جنوب -قطب شمال  -د

 م؟یص دهیدان را چگونه بهتر  تشخیر هم جهت میا غیهم جهت و یوب خطیع  MTدر بازرسی -64

 قطعه اعمال شود تر به یدان قویم -الف

 مختلف به قطعه وارد کرد یرا در جهتا یسیدان مغناطیم -ب

 شود یبازرس DCان   یک بار با جریو   ACان یک بار باجری -ج

 یسیدان مغناطیش میافزا -د

 استفاده کرد؟ MTتوان از تست  یر را  نمیکدام یک ازموارد ز-65

 AL,Cu -الف

 Fe -ب



 

 

 S.St -ج

 Ne,Cr -د

 باشد؟ ینم MTتست  یر جز مواد مصرفیموارد ز ک ازیکدام -66

 developer یاسپر -الف

 white یاسپر -ب

 ink یاسپر -ج

 cleaner یاسپر -د

 کنند. یجاد می.......... ایسیدان مغناطیکتر باشد میبا دستگاه پراد، هر چه فاصله الکترود ها به هم نزد MTانجام تست -67

 یتر یقو -الف

 یف تریضع -ب

 یعمق تر -ج

 یتر یسطح -د

 باشد؟ یم یمتحرک یبازوها یر داریز یک از دستگاه هایکدام -68

 دستگاه پراد -الف

 وکیدستگاه  -ب

 لیدستگاه کو -ج

 یچ حلقویم پیس -د

 در قطعات سخت ........................ . یسیمغناط یرینفوذ پذ-69

 کند ؟ یکسان نفوذ میس در مواد سخت و نرم به طور یمغناط -الف

 شده یسیع مغناطیسر -ب

 باشد یاد میز -ج

 باشد یکم م -د

 ر  قبول ....................... .یمعمولا نشانه های غ-70

 باید ثبت گردند -الف

 نباید ثبت گردند -ب

 اگر ثبت شوند مهم است -ج

 باید ثبت شود و تعمیر شود -د

71-Magnetic particle testing مربوط به کدام مورد است ؟ 

 آزمایش ذرات مغناطیسی -الف

 تست غیر مخرب -ب

 آزمایش ذرات غیر مغناطیسی -ج

 تست های مخرب -د

 ............... دارند.یسی................ و قطعات نرم، مقاومت مغناطیسیقطعات سخت، مقاومت مغناط-72

 کم , کم -الف

 اد , کمیز -ب

 ادیاد , زیز -ج



 

 

 ادیکم , ز -د

 ر کم است؟یک از فلزات زیکدامدر  یسیپسماند  مغناط-73

 فولاد پر کربن -الف

 c45فولاد  -ب

 فولاد کم کربن -ج

 چدن -د

 کند؟ ید میتول یسیدان مغناطیوک چه نوع خطوط میدستگاه -74

 یخط -الف

 یحلقو -ب

 یو خط یحلقو -ج

 ینوسیس -د

 باشد؟_یدر مشتر چقیوضوح ب ی( برا Whiteت )یبه همراه  وا Black یط نور در تست اسپریشرا-75

 لوکس 500 -الف

 لوکس20 -ب

 لوکس 15 -ج

 لوکس 750 -د

 بهترین روش برای مغناطیس زدایی استفاده از چه جریانی است ؟-76

 DC,AC -الف

 DCRPو  DC -ب

 AC -ج

 DCSPو  DC -د

 ت مغناطیس شدن را دارد ؟یکدام فلزقابل-77

 آلومینیوم -الف

 چدن -ب

 منیزیم -ج

 کبالت -د

 کاربرد ندارد؟ یومینیقطعات آلوم یست جوش براکدام روش ت-78

 PT -الف

 MT -ب

 RT -ج

 UT -د

 دارد ؟ یشتریت بیان( حساسیدر بخش )نوع ذرات و نوع جر MTکدام روش -79

 با ذرات تر فلوئورسنتی  FWDCان یجر -الف

 با ذرات خشک  ACو  DCان یجر -ب

 با ذرات تر  AC,DCان یجر -ج

 کبا ذرات خش   HWDCانیجر -د



 

 

 ست؟یچ یسیدان مغناطیواحد خطوط م-80

 Aان یشدت جر -الف

 HZهرتز -ب

 (Mوبر  ماکسول )   WB -ج

 یسیشار مغناط -د

 ص آن به چه صورت است؟یاست ماده تشخ یآن بصورت معمول  یط سطحیکه شرا  3رش یدر سطح پذ-81

 ن فلورسنتیفقط  تبا -الف

 ین رنگیفقط تبا -ب

 نیمشاهده با چشم و ذره ب -ج

 ا فلورسنتین یت تبایبا تقو ین رنگیتبا -د

چه موادی هستند که دو قطبی های مغناطیسی آنها به طور طبیعی تمایل ندارند با یکدیگر در یک راستا قرار گیرند و هم خط -82

 شوند؟

 پارامغناطیس -الف

 مغناطیس زدایی -ب

 فرومغناطیس -ج

 آهنربا -د

 باشد. ی................. مجامعه ......... یبرا ASMEاستاندارد -83

 کایجوشکاران آمر -الف

 کایک امریمهندسان مکان -ب

 مهندسان مکانیک آلمان -ج

 کایانجمن جوشکاران امر -د

 باشد؟ ینم MTتست  یت هایکدام مورد از محدود-84

 یسیفلزات فرو مغناط یفقط برا -الف

 یسیر مغناطیغ یپوشش ها -ب

 یر سطحیوب زیع -ج

 کند. یجاد میه تداخل ایجوش و فلز پادرخواص فلز  -د

 باشند؟ یر نمیک از مواد زیکدام  یس دارایمواد فرو مغناط-85

 س شدن هستند.یت مغناطیخاص -الف

 بیت تجمع در اطراف عیخاص -ب

 هم خط شو نده هستند. یها یدو قطب -ج

 مانده کم هستند یس باقیمغناط -د

 دارند. یسیت مغناطیباشد خاص ی........................... مآنها ....... یریکه مقدار نفوذپذ یفلزات-86

 200ش از یب -الف

 150کمتر از  -ب

 100ش از  یب -ج

 200کمتر از  -د



 

 

 کدام پوشش مشکل زا می باشد ؟   MTدر بازرسی -87

 ت نفوذ  داشته باشدیقابل -الف

 قابلیت هدایت الکتریسیته مناسب داشته باشد -ب

 ده کم داشته باشدمانیس باقیمغناط -ج

 س داشته باشیدر برابر مغناط ییمقاومت بالا -د

 شود؟یله استفاده میدان پس مانده در قطعه قبل وبعد تست از چه وسیص میتشخ یبرا-88

 لد اندکتوریف -الف

 امپر متر -ب

 ولت متر -ج

 قوس متر -د

 ر قابل قبول است ؟یغ یطیدارد )در هر شرا  یشتریب خطر بیکدام ع-89

 ها یناخالص -الف

 عدم ذوب -ب

 عدم نفوذ -ج

 ترک -د

 ست ؟ین ییس زدایکدام مورد جزء مغناط-90

 یساچمه زن -الف

 سیر مغناطیاستفاده از مواد غ -ب

 یو حرارت دادن تا حرارت کور یضربه زن -ج

 رایم یسیدان مغناطیاعمال م -د

 نیست؟ MT یت هایکدام مورد جزء محدود-91

 یسیمواد فرو مغناط -الف

 و فولادها یمواد آهن -ب

 بیدان برعیعمود بودن م -ج

 , موضعه ای  یطول یدان هایاز  به میعدم ن -د

 د حدود ................ .ینورآن با    MTدر تست   یدر صورت استفاده از نور معمول-92

 لوکس 200در حدود  -الف

 لوکس 300در حدود  -ب

 لوکس 300در حدود  -ج

 لوکس 500در حدود  -د

 کنند؟ یجاد میا یس موضعیر مغناطیز یک از روش هایکدام -93

 م لولهیس -الف

 لیکو -ب

 پراد -ج

 رهایکابل ها و گ -د

 ز چگونه است؟یر یها یوستگیناپ یذرات خشک برا-94



 

 

 ارزش دارد -الف

 کاربرد ندارد -ب

 کاربرد دارد و خوب است -ج

 ندارد یکاربرد دارد ، ولی ارزش چندان -د

 هش اندازه ذرات..................... .در اثر کا-95

 شوند یده میوب درشت پوشیع -الف

 ابدیت تست کاهش میحساس -ب

 ابدیش میت تست  افزایحساس -ج

 شود یز مشخص نمیوب ریع -د

 باشد؟ یکدام مورد  نم MTر مرتبط در تست یغ یاز  منابع نشانه ها-96

 یپرداخت سطح -الف

 Banding -ب

 ییس زدایمغناط -ج

 یسیتفاوت درخواص مغناط -د

 ک تجمع نامنسجم نامشخص از پودر خواهد بود؟یر مرتبط به صورت ین عامل غیاثر ا-97

 کارسرد -الف

 مانده یس باقیمغناط -ب

 یپرداخت سطح -ج

 Banding -د

 ر در اصلاح آن ..................... .ییرود بدون تغ ین میدو تست مجدد از ب ینشانه ا یدر چه صورت-98

 محکم و چسبنده یپوسته ها -الف

 یسیدر صورت وجود نگارش مغناط -ب

 در صورت وجود پوشش -ج

 درصورت وجود رنگ -د

 باشد ی....................... م یان متناوب دارایجر-99

 70HZ-60 -الف

 200HZ-50 -ب

 HZ 80-70 -ج

 60HZ-50 -د

 انها مناسب است؟یکدام جر یوب ریز سطحیو ع یوب سطحیع یآشکار ساز یبرا-100

 م موجیو ن AC -الف

 AC,AC -ب

 DCو                                           DC -ج

 DC, AC -د

 


